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UMA TRAJETORIA DE 44 ANOS DE SUCESSO!
Sr. Germano Rocha, fundador da Marcoprint, é nosso
entrevistado da série Notdveis do Autoadesivo * P4
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CURSOS

ABiE b INTERATIVO

TREINAMENTO. E.ECCCILIEYIT
AGENDA 50% DE

DESCONTO

Carga Hordaria: 8 horas
11,12,18 e 19 de Setembro
Instrutor: Marcelo Copetti

Carga hordria: 12 horas
15,16, 17 [ 22, 23 e 24 de Outubro
Instrutor: Marcelo Copetti

Carga hordria: 08 horas
23 e 30 de Outubro [ 05 e 06 de Novembro
Instrutor: Marcelo Copetti

Carga hordria: 04 horas
12 e 14 de Novembro
9h00 as 11h00

Instrutor: Eudes Scarpeta

2025 - Datas a Definir

- Colorimetria - Especializagéo
em Formulagédo

- GestdodeCoresde AaZz l
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ENCONTRO

CONTAGEM - MG

10.10.24
13h00 as 18h45

Seguido de happy hour de
confraternizacao e networking

AUDITORIO DO CIEMG
Av. Babita Camargos, 766 Cidade Industrial,
Contagem - MG
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ABIEA ENTREVISTA

Experiéncia de uma trajetéria de 44 anos

O Sr. Germano Rocha, fundador da Mar-
coprint, foi o entrevistado da edicdo de
setembro do Programa ABIEA Entrevista
— Notdveis do Autoadesivo.

De Fortaleza (CE), Germano, que é um
dos fundadores da ABIEA, possui uma
longa trajetéria profissional, que come-
cou em 1968 quando ainda cursava a
faculdade Administracdo. Gragas a indi-
cacao de um amigo de classe, que era
gerente da White Martins, comecou sua
carreira como vendedor e, apds seis me-
ses, migrou para o segmento de mate-
riais de construcao.

Acumulando novas experiéncias, sem-
pre no setor de vendas, uma grande
oportunidade surgiu quando conseguiu
uma grande encomenda para uma em-
presa que fabricava chaveiros. “Eu havia
feito uma visita para vender 100 chavei-
ros, mas o cliente me encomendou 5 mil
unidades. Foi um problema no comeco,
mas no final deu certo”, conta Germano.

Na época, essa empresa estava comecan-
do a investir no segmento de etiquetas
(da marca Ibirama) e, com o crescimento
das vendas, Germano acabou se tornan-
do sécio minoritario. Apds seis anos, dei-
XOU O emprego para montar seu proprio
negdcio no segmento de etiquetas.

“Na época, tudo era diferente, arcaico.
Tudo era feito artesanalmente, os dese-
nhos eram feitos letrinha por letrinha,
transferindo para o papel para entdo
pode fazer o cliché de zinco”, lembra.

Mesmo com as dificuldades, o negdcio
deu certo. A empresa cresceu €, hoje, a
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Marcoprint é uma das principais impres-
soras de rotulos e etiquetas do Brasil.

"Havia poucos concorrentes na época.
Meus concorrentes eram a Novelprint e
a Prakolar. Hoje, existem mais empresas
no setor, mas conseguimos acompanhar
a evolucao de modo que somos conhe-
cidos em todo o Brasil”, conta Germano.

Por ser uma empresa do Nordeste, dis-
tante no eixo Rio-Sao Paulo, as dificulda-
des também foram grandes. “Mas eu me
tornei amigo de todos os fornecedores,
sempre agindo com muito transparén-
cia. Eu tinha crédito com eles. Muitas
empresas investiram na gente. Também
trouxemos de Sao Paulo um impressor, e
ele ajudou a treinar muitos funcionarios.
Até hoje ele mora aqui’, diz.

Atualmente, o Ceard destaca-se como
um dos principais mercados de etique-
tas do Brasil, mas, como lembra Germa-
no, nem sempre foi assim. “Assisténcia
técnica era dificil. Foram muitos os desa-
flos. Mas nunca pensei que daria errado.
Sempre trabalhei para dar certo.”

A Marcoprint especializou-se especifica-
mente no segmento de rétulos. Além
disso, a empresa também j& conta com
a nova geragao assumindo cargos im-
portantes da administracao por meio
dos filhos de Germano: Germano Junior
a frente da area comercial, e Raquel, que
estd a frente do setor administrativo-fi-
nanceiro.

"Eu acho que tudo tem um tempo. En-
quanto a pessoa esta produzindo, den-
tro do negdcio, nao ha mal algum. De-
ve-se juntar-se aos filhos, amigos, para
seguirmos. Fu detesto férias, por exem-
plo”, conta Germano, que ainda trabalha-
va ativamente na grafica. “Normalmente
eu sempre atuo dentro dos setores vul-
neraveis da empresa, acompanho tudo
de perto.”

O nome

Outra curiosidade contada por Germano
é a origem do nome da empresa, Marco
Print.

“Eu ia caminhando pelo centro de For-
taleza e um representante da Lafonte de
Sao Paulo, que estava comigo, chamava-
-se Marco. Eu gostei do nome e coloquei
na empresa. Até hoje muitos pensam
que meu nome é Marco”, brinca.

Apesar de se definir como alguém mais
distante da associacao, Germano desta-
ca a importancia da ABIEA. “Lembro dos
primeiros encontros e como a entidade
foi crescendo’, diz. “Fizemos muitas vi-
sitas a empresas de fora, dos Estados
Unidos. Meu filho me acompanhou em
varias dessas visitas e, hoje, ele conhece
tudo do negdcio.”

“Tudo na minha trajetdria foi construido
paulatinamente, degrau a degrau. Hoje,
se VOCé conversar com 0s principais
fornecedores, todos falardo que somos
bons compradores de matéria-prima,
todos nos visitam. Os clientes que nds
temos estao em todo o Nordeste e até
em Sdo Paulo. Nossa carteira de clientes
nos permitiu desenvolver o mercado e
somos bem respeitados.”

Para os empresarios que produzem eti-
quetas brancas e que almejam, um dia,
produzir rétulos, Germano deixa o con-
selho baseado na vasta experiéncia. “As
etiquetas brancas sao um bom comeco,
é um mercado que evoluiu muito. E ne-
cessario ter um setor de impressao dento
da empresa, mas produzir s6 rétulos nao
é o ideal. Inclusive, os clientes de rétulos
também consomem etiquetas brancas e
vocé precisa fornecer esse servico para
que ele ndo procure outro fornecedor’,
destaca. A

Confira a entrevista completa no QR
Code a sequir:



https://www.youtube.com/watch?v=FlPE9c_RPgc

EMPREGABILIDADE

ABIEA, ABIGRAF, ABFLEXO, ABRO e ABIPLAST
lancam Portal de Empregabilidade para o setor
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Conectando empresas e
talentos do mercado

Em agosto, foi langado oficialmente o
Portal de Empregabilidade. Em uma
iniciativa da ABIEA juntamente com a
ABIGRAF, ABFLEXO, ABRO e ABIPLAST, a
novidade tem como objetivo solucionar
as dificuldades de localizar e selecionar
novos colaboradores de suas associadas
e demais empresas do setor.

No Portal, recrutadores e candidatos sdo
conectados de forma direta, trazendo a
todos um grande conjunto de valores,
beneficiando-se de recursos como mais
assertividade na localizacdo do perfil de-
sejado, menor custo e automagao.

Abaixo, confira com mais detalhes cada
um dos novos recursos do portal, dispo-
nivel no link

https://ped.empregabilidadedigital.
com.br

Rapidez: o novo portal diminuira a lo-
calizagdo de candidatos a vagas com o
perfil desejado a apenas algumas horas.
Horas ao invés de dias! E perfeitamen-
te possivel inicial um processo as 8h da
manha e ter entrevistas com candidatos
qualificados (localizados, filtrados, anali-
sados e convidados) na parte da tarde do
mesmo dia.

Baixo custo, alto custo-beneficio e con-
trole do investimento: a empresa envia,
via sistema, um convite de participacao
para os candidatos ou candidatas que de-
sejar entrevistar, com os detalhes do que a

vaga exige, de forma clara. A cada aceite a
empresa investe apenas RS 98,00.

Qualidade: a cada busca, apenas profis-
sionais realmente interessados em uma
nova posi¢ao.

Registro: todos os processos ficam
registrados para futuras consultas. Ne-
nhum dado é perdido.

Buscas automaticas: recurso de monito-
ramento de novos cadastros com alertas
quando os/as profissionais se encaixarem
nas caracteristicas de uma certa busca.

Abrangéncia nacional: a busca é por
geolocalizagao ao redor do local da
vaga, mas com indica¢do de profissionais
de outras regides do pais que tenham in-
teresse em trabalhar naquela cidade.

Inclusdo social: possibilidade de bus-
car novos colaboradores em grupos
especificos da sociedade que precisam
de apoio para mais oportunidades no
mercado de trabalho, gerando impacto
social positivo.

Funcionalidades para

quem busca oportunidades

Para aqueles que estao se candidatando
as vagas, 0 novo portal também ofere-
ce recursos importantes e diferenciados.
Um dos exemplos é o convite, emitido
automaticamente, para aqueles que se
candidataram a um perfil de empre-
go, com a emissao de um convite de

participacdo da empresa que se interes-
sou pelos seus dados profissionais, que
pode ser aceito ou recusado.

Além disso, é possivel acompanhar, em
tempo real, todos os processos seletivos
de que participam em telas exclusivas,
com o detalhe de qual etapa se encon-
tram e assim acompanhar a chegada de
um eventual convite de participagao.

O sistema também emite uma resposta
para cada vaga analisada, seja de agrade-
cimento para cada processo encerrado
de que tenha participado. Outro recurso
interessante é o controle de visibilidade,
pelo qual o candidato controla se dese-
ja ficar ou néo visivel. Assim, evitam-se
mensagens e alerta desnecessarios ou
de oportunidades que ndo sejam de seu
perfil. O perfil pode rapidamente voltar
a se tornar visivel caso o usuario deseje.

ParG@metros de localizagdo

Cada profissional pode definir, além da
sua propria cidade, outras no pais onde
ha interesse de trabalhar; pode escolher a
que grupos sociais se identifica para bus-
cas direcionadas das empresas; pode ficar
invisivel para empresas especificas que
queira. Nao ha custo atrelado para 0s/as
profissionais fazerem parte do sistema.

“Com o novo portal, tanto a ABIEA, como
as demais entidades envolvidas, ddo um
passo importante na qualificacdo da bus-
ca por profissionais por parte das empre-
sas, bem como abrem oportunidades
mais faceis para aqueles que querem se
recolocar encontrarem vagas com seu
perfil’, destaca Luciano Bezera, Presidente
da ABIEA. “O problema de se encontrar
mé&o de obra qualificada € algo que afeta
todos os setores do mercado, e, especifi-
camente no que diz respeito a0 NOssO
segmento, o Portal da Empregabilidade
sera de suma importancia para que em-
presas encontrem os profissionais de que
precisem, e que profissionais acessem va-
gas e oportunidades que realmente te-
nham seu perfil” A


https://ped.empregabilidadedigital.com.br 
https://ped.empregabilidadedigital.com.br 
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Por Marcelo Copetti e Rildo Santos

O anilox é uma parte fundamental da
flexografia. E impossivel se falar em qua-
lidade de impressao, resultados, sem que
ele esteja inserido. O anilox pode ser fei-
to normalmente como cilindro metalico
(um corpo inteiro) ou ainda como cami-
sas que sao colocadas nas impressoras.
Na banda estreita o uso do anilox como
cilindro é muito mais comum.

A fungdo intrinseca do anilox é entregar
a quantidade certa de tinta (volume de
tinta, que normalmente definimos em
BCM) aplicado na impressao e para isso
precisamos escolher corretamente o seu
volume, formato das células e a lineatura.

Todas estas caracteristicas sao interliga-
das e precisam ser analisadas, pois uma
vez colocado o anilox na impressora, o
volume de tinta estd definido e ndo ha
como alterar de forma significativa o re-
sultado da impresséo.

O volume de tinta aplicado vai definir a
cor a ser impressa e algumas de suas ca-
racteristicas (veja o artigo sobre Colorime-
tria nesta edicdo) e para que esta equagao
chegue ao resultado esperado é necessa-
rio que analisemos alguns aspectos.

Volume da célula

Talvez a caracteristica mais importante
para os impressores e que é largamente
discutida, o volume da célula (em BCM
ou cm’/m?) é apenas parte da solucdo
para atingir a impressdo desejada. Assim,
se precisa de uma cor especifica (defini-
da em CIELAB) com um certo volume de
tinta, é necessario controlar, saber o valor
real deste volume. Afinal, se for menor,
fica claro, se for maior, muito escuro (fala-
remos sobre a eficiéncia de transferéncia
da tinta em um artigo futuro).

Pensando entdo exclusivamente pelo
ponto de vista de volume, temos visto
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no mercado algumas situagdes que cha-
mam a aten¢ao pela variagdo do volu-
me do anilox durante sua vida Util por
algumas razdes. Limpeza e desgaste do
cilindro séo fatores que dentro dos con-
vertedores sao desafiadores quando nao
controlados corretamente.

Limpeza

Este procedimento é talvez o que mais
impacte na produgdo e que ndo tem a
atencao que a sua importancia repre-
senta. Os convertedores usam diferentes
tecnologias para limpeza dos anilox para
buscar a melhor relagdo entre limpeza
efetiva, custo e tempo. E aqui comegam
os desafios.

Entre as tecnologias hoje disponiveis te-
mos trés opgdes: limpeza manual ou por
lavadoras com quimicos, laser e ultras-
som. Cada uma com suas caracterfsticas
e impactos nos resultados e nos custos.

A medida que a tecnologia avanca, o
custo tem sua balanga alterada. Solucoes
mais baratas, com custos iniciais baixos,
tem seus custos por rolo aumentadas,
pois usam muito quimico e tempo para
serem efetivas. E quando falamos em in-
vestimentos iniciais maiores, com as no-
vas tecnologias, temos também os custos
por rolo reduzindo com menor consumo
de quimicos e menor tempo de lavagem
para chegar a resultados efetivos.

Em um convertedor encontramos recen-
temente a seguinte situacdo. A limpeza é
feita por uma lavadora em que € usado
0 quimico para a imersao do rolo e cada
processo leva 30 minutos. Entdo passa-
mos a analisar junto com os gestores a
eficiéncia da limpeza. Um anilox que
saiu da maquina e foi feita a limpeza e
foi analisado microscopicamente — e nos
surpreendeu (veja o quadro comparativo
entre as limpezas).

ec;a fundamental para impressao de qualidade

Tecnologias de limpeza
existentes hoje

Entre as tecnologias de limpeza hoje
disponiveis, podemos dividir em trés
tecnologias distintas. A primeira com
uso intensivo de quimico e escova-
¢ao, seja ela manual ou mecanizada, a
sua acao sobre a tinta é para dissolver
usando o quimico e com escovagao
para remocao, retirando a tinta que foi
dissolvida e permitindo que o quimico
ataque nova camada de tinta ainda ndo
dissolvida. Este é o modelo mais utiliza-
do hoje em dia no mercado e menos
eficiente. Tanto na eficiéncia de retirar
a tinta do fundo das células, quanto no
tempo de limpeza e nos custos dos qui-
micos. E se formos falar em sustentabili-
dade, e ela tem sido cada vez mais uma
exigéncia de clientes e mesmo donos
das empresas que se preocupam com
as suas marcas e o que esta sendo usa-
do em suas embalagens, a quantidade
de quimico e o seu descarte se tornam
um problema ser resolvido. O tempo de
limpeza padréo é de 30 minutos por ci-
lindro. (o caso descrito no quadro com-
parativo utiliza esta tecnologia).

A segunda tecnologia € a laser. Esta tec-
nologia tem como principio fazer a lim-
peza do anilox com a emissdo de um raio
laser sobre o anilox e entdo destruir a tin-
ta que esteja na sua superficie. A grande
dificuldade do mercado em adotar esta
tecnologia é a “complexidade” do siste-
ma, pois ele requer que a cada novo ci-
lindro, com novas caracteristicas, o setup
tenha que ser refeito e com diferentes
poténcias de laser, entre outros parame-
tros. O que torna dificil a sua configura-
¢ao no dia a dia e transforma a operacao
do sistema em algo que exige mao de
obra especializada. Outro ponto é o tem-
po necessario para fazer limpezas de ci-
lindros que giram em torno de 1h, redu-
zindo a produtividade do sistema.
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O terceiro e mais recente é a limpeza ul-
trassonica. Esta tecnologia avangou mui-
to nos ultimos anos tornando a limpeza
mais eficiente ao usar bolhas microscé-
picas para agir na tinta “explodindo” e
fazendo com que esta agdo em conjunto
com o quimico (que neste caso segue
propor¢des diferentes, normalmente de
10% de quimico e o restante de dgua)
seja a mais eficiente entre as tecnologias
disponiveis. E ainda traz vantagens como
menor custo, mais eficiéncia no processo
pois 0 quimico e a acdo das bolhas sao
simultaneas e se complementam, e tor-
nam o sistema mais sustentavel.

Quando regravar um anilox

A decisdo de regravar o anilox tem nor-
malmente duas vertentes. Diminuicao
do volume ou células destruidas. O mais
dificil nestes casos é realmente avaliar
exatamente estas situacoes. O uso de
microscépios digitais, de alta resolucéo,
permitem visualizar as células em 2D e
3D e passar a tomar estas decisdes com
base em fatos e dados.

Ao inspecionar o anilox como vemos no
quadro comparativo, é possivel definir
com alta preciséo o volume do anilox e
avaliar desde a chegada do fabricante
até depois de cada saida de maquina.

Com avaliagdes precisas depois da la-
vagem podemos dizer que a gestdo da
producéo passara a ter dados para tomar
decisdes baseadas na realidade. Assim,
um anilox ainda sujo, que a limpeza nao
foi eficiente, podera ser lavado de novo
para atingir seu volume real. Ou ainda
verificar que o volume atual néo dard o
resultado esperado na proxima impres-
sao, exigindo uma regravacgao e evitan-
do assim que entre em méaquina e atrase
0 setup até que a suspeita de problema
recaia sobre ele, diminuindo assim a pro-
dutividade da maquina.

Assim como se as células estiverem da-
nificadas também poderé fazer a anélise
da real situacdo delas e entdo decidir
pela regravacéo.

Se tiver dUvidas ou quiser fazer pergun-
tas aos autores, mande o seu email para
marcelo@easycolor.com.br ou comer-
cial@elographics.com.br A

Quadro comparativo

Observe que a escala colorida abaixo mostra a profundidade das células, entdo
temos os azuis como topo das células. Verdes e amarelos como intermediarios na
profundidade e vermelhos e magentas sendo os mais profundos.

Esta € a primeira imagem para anélise apds a primeira limpeza com uma lente
(usando um microscépio digital Troika HD Plus) que permite analisar uma quan-
tidade maior de células para ver o estado geral do anilox. E nos deparamos com
apenas algumas células realmente limpas (o fundo da célula aparece em verme-
lho e magenta) enquanto a maioria apresenta profundidades intermediarias (ver-
des) mostrando que ainda temos tinta no fundo das células.

Nesta segunda imagem vemos a leitura apds uma nova limpeza (mais 30 minutos
de lavadora) e temos entdo um numero de células maior com maior profundida-
de. Na visualizagdo 3D, vemos mais detalhes e ainda temos varias diferencas de
profundidade nas células, pois vérias delas ndo atingem o vermelho e magenta.

Ap0os a terceira lavagem tivemos uma limpeza mais eficiente. Veja que as células
estdo mais profundas e em maior nimero. E que portanto poderdo receber mais
tinta, devido ao maior volume. Nas duas imagens é possivel perceber que real-
mente atingimos um resultado satisfatorio de limpeza.

Apods a segunda lavagem tivemos um volume medido de 6,2 BCM, e na terceira
atingimos 7,1 BCM. Um aumento de 14,5% entre as limpezas finais. Ou seja, que a
reducéo de volume pela quantidade de tinta restante ainda no fundo das células
foi quase 13%, o suficiente para qualquer convertedor condenar o anilox e fazer
uma regravagao precipitada e aumentar custos e esperar semanas pelo tempo de
producédo no seu fabricante de anilox.

Outra concluséo a que chegamos € que o tempo de lavagem para se ter um re-
sultado mais eficiente na limpeza é de na verdade 1 hora e 30 minutos no minimo
e o triplo de gasto com quimicos, eletricidade, 4gua e pessoal. A
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Como a Colorimetria pode
mudar a minha produgao

Por Marcelo Copetti

A cor é apontada em pesquisas como
65% da deciséo inicial do cliente de com-
prar ou ndo! Nas palestras e cursos que
ministro, normalmente cito que metade
do impresso é a cor. De nada adianta os
textos estarem certos, a laminacao, ver-
niz, corte, adesivo e tudo o mais estar
certo se a cor ndo estiver correta e ali-
nhada com a expectativa do cliente.

Como em todo processo industrial, bus-
camos reduzir as varidveis que levam a
perdas no processo. Sejam elas desper-
dicios ou tempo.

E muito comum em uma empresa a
cor ser avaliada apenas visualmente, o
que leva a um problema sério de pro-
ducéo e entrega do produto ao cliente.
A incerteza na entrega do produto, a
possibilidade de devolugdes sdo cada
vez mais comuns e os clientes cada vez
mais exigentes.

Como a Colorimetria

pode ajudar?

O estudo da cor, é feito pela Ciéncia da
Cor. Um ramo do conhecimento que es-
tuda a luz, a viséo e a propria cor e suas
relagdes, criando métodos e modelos
matemdaticos que possam transformar a
cor em nUmeros.

Ao transformar a cor em nlimeros, trans-
formamos o processo de producéo e eli-
minamos a subjetividade. Esta nos leva

a indeciséo, as diferentes opinides den-
tro da equipe e que, por vezes, travam
a producado. Inclusive o setor de quali-
dade, que ao nao ter parametros para
liberacdo da producéo se torna exigente
demais e acaba por levar a retrabalhos e
atrasos de trabalhos que estariam dentro
de uma tolerancia valida.

Assim, ao usar nimeros que sao informa-
dos por diferentes instrumentos de me-
digdo é possivel tomar decisdes muito
mais assertivas, para correcao de cores,
avaliacdo e verificacéo.

Como nossos olhos funcionam?
Inicialmente é muito bom saber que os
nossos olhos sdo excelentes para nos dar
uma melhor experiéncia na natureza, nos
dando sensag¢des muito mais complexas
do que simplesmente ver a mesma cor
sempre, como se fosse um instrumen-
to que apenas dd o mesmo resultado.
Assim, a primeira informacdo que pode
impactar alguns é de que nossos olhos
enxergam em RGB. Sim, e eles ainda tem
mais caracteristicas que os distanciam de
instrumentos de medicéo.

Ao estuda-los, percebemos que temos
caracteristicas como a fadiga visual,
quando ficamos olhando tempo demais
para uma cor e nossos olhos “cansam”
e passam a ver cores diferentes. E para
isso basta menos de 1 minuto olhando
uma mesma cor. O teste mais facil para
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perceber este efeito € olhar para o sol du-
rante alguns seqgundos e mudar o olhar
para outro lugar. Vocé verd um ponto
escuro, que € a parte do olho que esta-
va recebendo a luz naquele momento e
ela “cansou” e passou a ver a cor inversa.
Entdo ao olhar muito para um verde e
depois olhar para uma érea branca, vocé
verd magenta. Esse fendmeno também
acontece com outras cores.

Entre as varias caracteristicas dos olhos
outra que vale citar é a ilusdo otica, que
faz com que vejamos cores diferentes
em determinadas situagdes. Isto para ci-
tar apenas duas delas.

Por que usar instrumentos?

Os instrumentos sao equipamentos ca-
pazes de repetir resultados com preci-
sdo. E, ainda mais importante, eles elimi-
nam as disputas dentro do processo de
producdo permitindo tomar as decisées
corretas para a solu¢do do problema.

Outro ponto importante é a verificacdo
de resultados pelos clientes, transfor-
mando o processo de entrega e recep-
¢do de materiais muito mais objetivo.
Guiado por tolerancias acordadas por
ambos, fica muito mais transparente
aceitar um lote de impressdo, mesmo
que com pequenas variacoes, pois elas
estdo em um laudo de qualidade ou
em uma certificacdo do processo de
producéo. Isto é tdo importante que
muitas vezes justifica dentro da empre-
sa o investimento em equipamentos e
conhecimento, pois um pedido devol-
vido pode custar muito mais do que o
investimento necessario.

Por que estudar

a Colorimetria?

Este ramo da ciéncia nos traz o conhe-
cimento necessario para controlar a cor
dentro de qualquer processo industrial.
Ao conhecer como a cor € criada, pode-
mos controlar.

Vérios aspectos estdo relacionados a cor,
como a luz que incide sobre o impresso
e muda a cor, e a este efeito chamamos
de metamerismo. Outro ponto é a utili-
zagao de modelos matemdticos de cor
como o CIELAB, também conhecido ape-
nas como “Lab” (Ié-se soletrando apenas)

para verificar as cores especiais e identi-
ficarmos se elas estdo mais amareladas,
azuladas, por exemplo. O CIELAB é um
modelo que permite muitas interpreta-
coes e as decisdes sdo tomadas a partir
dele. Outra medicéo utilizada é a densi-
dade, que traz uma informacgao apenas,
a de quantidade de tinta aplicada, mas
nédo diz se a cor esté certa ou néo.

Como interpretar

as informagoes?

Esta é a chave do sucesso. Conseguir in-
terpretar as informagdes e saber como
juntar as pecas deste quebra-cabecas.
Né&o basta ter o instrumento e fazer as
medicdes. Sem conseguir interpretar, 0s
valores n&o entregardo seus mistérios e
serdo apenas um codigo que nao con-
seqguird ler.

Em muitos treinamentos temos tido
o feedback dos participantes que ao
entender como funcionam as engre-
nagens da cor dentro do processo de
impressdo, as decisdes passaram a ser
mais assertivas e os erros reduziram
drasticamente.

Resultados com a colorimetria

A Colorimetria é usada como informacéao
para melhorar todo o processo produti-
vo, desde a criacdo do material inicial até
a entrega para o cliente. Ela é a cola que
une todas as ferramentas dentro da pro-
ducéo, desde o espectrofotdmetro que
faz a medicdo, o monitor que mostra o

arquivo, o laboratério de tintas que for-
mula e as cabines de luz que avaliam os
resultados em diferentes lampadas.

Sem conhecer a colorimetria, todo o
processo fica nas tentativas e erros. Nos
chutes dados pela equipe baseados em
experiéncias anteriores. E isto toma tem-
po e custa muito caro em desperdicios
com hora de maquina parada, material
jogado fora, devolucdes de pedidos.

Investimentos necessdrios

Hoje em dia, ndo ha mais desculpas para
néo se ter o controle das cores durante
0 processo de producéo, existe um le-
que de op¢des muito vasto que podem
atender desde as pequenas empresas
até os grandes convertedores. Estudar
colorimetria, entender precisao de cada
solugdo, escolher o software que melhor
se ajusta e adequar a sua realidade fara
com que o seu projeto interno se torne
realidade e o seu dia a dia seja produtivo
e com menos stress por erros, devolu-
¢oes e desperdicios.

Treinamentos Online

Neste semestre, a ABIEA estd com uma
grade de cursos para Colorimetria, e se
VOCé se interessou ou percebeu a impor-
tancia do assunto, entre em contato com
a ABIEA e saiba mais.

Se tiver duvidas ou quiser fazer pergun-
tas ao autor, mande o seu email para
marcelo@easycolor.com.br A


mailto:marcelo%40easycolor.com.br?subject=
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Pontos que a Colorimetria atua

Metameria

A variagdo da luz que ilumina o
impresso e que nos faz enxerga-lo
também altera a sua cor, assim a luz
mais azulada deixa o impresso com
uma aparéncia, mas ao mudar de
luz ele altera o resultado. Entender a
metameria e como usa-la para con-
trolar os resultados é fundamental.
As cabines de luz sdo instrumentos
valiosos para avaliagdo da impressao
em diferentes lampadas e de corre-
¢oes que precisem ser feitas.

Densidade
A primeira e mais comum medida
de cor na producéo. Ela nos indica

a “quantidade de tinta” colocada no
impresso. Mas na verdade ela nos da
uma informacédo pobre e que pode até
nos enganar na producao. Ela pode ser
usada com eficacia para cores de esca-
la (CMYK) mas para cores especiais ela
acaba nao sendo Util para controlar.

Lab

ou CIELAB

O modelo mateméatico que descreve a
cor no espaco e podemos medir e com-
parar os valores entre padrdo e amostra.
Com esta medicao € possivel de manei-
ra efetiva dizer o quéo diferentes estao
as cores que sao impressas do padrdo
que devemos atingir. O desafio aqui é

Vealsts

| D Tolerance

Caned

Simulagéo da variagao de cor aceitdvel de uma cor violeta, com dE 2000 e valor de 3.

P

Espectrofotémetro medindo em filme transparente.

interpretar os numeros da melhor
forma para tomar as melhores deci-
soes, incluindo quais os valores nu-
méricos sdo aceitaveis para aprova-
cao da producédo pela qualidade e,
claro, pelo cliente.

Precisao

dos instrumentos

Para medirmos as cores é necessario
utilizar um espectrofotdmetro (esco-
lhendo qual a geometria certa para
impressos, plasticos, metalizados,
texturizados, etc). Mas também é
preciso saber escolher e entender as
diferencas que podem existir na me-
dicdo entre eles. A

Target
ample

fference

M1/D65/10°
'dE*00=1.63 Pass

#008f7c #2b9285

{23 Target

Comparagdo entre padrdo e
amostra com um colorimetro
em um aplicativo do celular.
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Compensacao de jornada
e os feriados aos sabados

s

TQQSS

Nos proximos meses, teremos alguns
feriados nacionais que coincidirdo com
os sabados. Para as empresas que uti-
lizam o sistema de compensacdo de
jornada, no qual os empregados tra-
balham mais horas durante a semana
para evitar o expediente aos sabados,
esses feriados podem trazer implica-
¢oes significativas.

Entendendo a

Compensagdo de Jornada

A compensagao de jornada é uma prati-
Ca comum nas empresas brasileiras, que
permite aos empregados estenderem
a jornada didria durante a semana para
compensar a auséncia de trabalho aos
sabados. Dessa forma, os empregados
cumprem sua carga hordria semanal,
mas sem a necessidade de comparecer
ao trabalho no sédbado.

O impacto dos

feriados de sdbado na
Compensagdo de Jornada
Quando um feriado cai em um sédbado,
a légica da compensacdo de jornada
merece atencao especial. Normalmen-
te, a compensacao é feita para que o
trabalhador nao precise ir a empresa no

sédbado, mas quando esse dia é um feria-
do, surgem algumas questoes:

Feriado como dia nédo trabalhado: O
feriado em si é um dia em que, por lei, o
trabalho ndo deve ser exigido, salvo em
casos especificos. Se o sdbado j& é um dia
que seria compensado (ou seja, 0 empre-
gado nao trabalharia de qualquer forma),
surge a duvida: a compensacao das horas
durante a semana ainda é valida?

Horario compensado e o direito ao
feriado: A legislacao trabalhista prevé
que, nos casos de feriados, o trabalhador
tem direito ao descanso, sem que esse
dia seja considerado para fins de com-
pensacao. Portanto, se o sédbado é feria-
do, o trabalhador ndo deve ser penaliza-
do por isso, e as horas realizadas durante
a semana para compensar o sdbado ndo
devem ser realizadas.

Exemplo pratico: Muitas empresas
adotam uma jornada de trabalho que se
estende de segunda a quinta-feira, das
8h as 18h, e na sexta-feira, das 8h as 17h.
Isso totaliza 44 horas semanais, permi-
tindo que os empregados ndo precisem
trabalhar aos sabados. Essa organizacao

é possivel porque os empregados com-
pensam as 4 horas que seriam trabalha-
das no sdbado ao estenderem sua jor-
nada em 48 minutos a mais por dia, de
segunda a sexta.

No entanto, quando ha um feriado que
cai em um sdbado, o cendrio muda. Nes-
se caso, os 48 minutos adicionais que
os empregados trabalham diariamente
para compensar o sdbado ndo precisam
ser realizados. Isso ocorre porque o saba-
do é um feriado, e a compensacao ori-
ginalmente planejada para esse dia ndo
se aplica.

Necessidade de ajuste no Acordo de
Compensacgao: Assim, empresas que se
utilizam do sistema de compensacdo de
jornada precisam reavaliar seus acordos
nessas semanas. Se o sabado é feriado,
a empresa ndo pode exigir a compensa-
¢ao desse dia, pois o trabalhador ja teria
direito ao descanso devido ao feriado.

Conclusao

Os feriados que coincidem com os séba-
dos nos proximos meses exigem aten-
¢ao das empresas que utilizam a com-
pensacdo de jornada. E essencial garantir
que os direitos dos trabalhadores sejam
respeitados e que os acordos de com-
pensacao sejam ajustados para evitar
problemas futuros. Ao tomar as devidas
precaugoes, as empresas podem conti-
nuar utilizando a compensacédo de jorna-
da de forma eficaz, sem incorrer em ris-
cos trabalhistas. A

Camila Cotrim é advogada trabalhista, for-
mada pela Faculdade de Direito de Séo Ber-
nardo do Campo em 2006; Pés-graduada
em Direito e Processo do Trabalho pela Pon-
tificia Universidade Catdlica de Séo Paulo
(PUC/SP); Especialista em Gestdo de Pessoas
e Compliance Trabalhista pela FGV, Protecéo
de Dados pelo INSPER. Compliance em Pro-
tecdo de Dados pela LEC Legal Ethics Com-
pliance e Mestranda em Direito das Rela¢bes
Sociais e Trabalhistas pela UDF.
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All4Labels inaugura sua primeira fabrica no Nordeste

Grupo global de rétulos e embalagens cresce
na regido das Américas do Sul e Central com um novo
centro de exceléncia para rotulos sensiveis a pressdo (PSL)

A All4Labels Global Packaging Group,
uma das principais empresas de rétulos
e embalagens do mundo, inaugurou
sua primeira fabrica no nordeste do Bra-
sil no dia 27 de junho, no municipio de
Conde (PB). Com essa unidade na regiao
metropolitana de Joao Pessoa, a All4La-
bels passa a contar com 12 fabricas no
pais. A All4Labels possui 56 unidades
em todo o mundo e mais de 6.000
funcionérios, atendendo a aproximada-
mente 13.000 clientes.

A nova unidade estd estrategicamente
posicionada para apoiar 0s planos de
expansao do grupo na regiao. A All-
4labels investira até o final de 2025
cerca de 3 milhdes de euros para equi-
par a nova unidade com tecnologia

AN Transferéencia

ARMOR
IIMAK V4 °
Termica...
infinitas oportunidades

Pelos Gltimos 40 anos, a Transferéncia Térmica apoia
continuamente a criagdo de cada novo desafio de
rastreabilidade trazendo confianga para que cada
etiqueta impressa atenda as demandas co longo da
cadeia de suprimentos.

ARMOR-IIMAK desenvolve e fabrica ribbons de
Transferéncia Térmica para permitir a cada indUstria
que imprima suas informacdes de rastreabilidade de

maneira confidvel, competitiva, segura e durdvel.

armor-iimak.com.b
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“Nosso objetivo é oferecer um servico de alta qualidade e
seguranca de fornecimento com foco nas marcas locais,
trazendo inovacdo em embalagens para o Nordeste.”

Guenther Weymans, CEO da All4Labels.

flexogréfica de ultima geragédo, contan-
do com mais de 20 funcionérios treina-
dos e experientes.

“Estamos preparados para atender a
todos os desafios relacionados ao bem-
-estar das pessoas e a protecdo do nos-
so planeta com as melhores solucdes e
produtos premium e sustentaveis, ofe-
recendo qualidade, sustentabilidade,
seguranga de suprimento e inovacao,
com um portfélio diversificado e tempo
de resposta répido. Nosso DNA global
e o foco no desenvolvimento de novas

embalagens em conjunto com nossos
clientes garantem os melhores acaba-
mentos e projetos personalizados, asse-
gurando um alto nivel de servico e pro-
gresso tecnoldgico continuo na regiao’,
diz Jaison Schlickmann, vice-presidente
de vendas da All4Labels na América do
Sul e Central.

A All4Labels é conhecida por ser uma
empresa global com atendimento re-
gional, comprometida em contribuir
para o desenvolvimento do mercado de
embalagens e rétulos, inicialmente com

autoadesivos (PSL) e ja planejando a ex-
pansao para a impressao digital.

“Estamos muito animados com a expan-
sao para uma regiao do Brasil. Nosso ob-
jetivo é oferecer um servico de alta qua-
lidade e seguranca de fornecimento
com foco nas marcas locais, trazendo
inovacao em embalagens para o Nor-
deste. A All4Labels é um parceiro sélido
para os clientes locais que valorizam a
qualidade, o dinamismo e a flexibilida-
de’, acrescenta Guenther Weymans, CEO
da All4Labels. A

Realizagéo:
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Maxiplast padroniza processo de impressao
em parceria com a Clicheria Blumenavu

Case da Sucesso

Como a Maxiplast

revolucionou seu
processo de impressao

Em uma iniciativa para otimizar sua pro-
ducao, a Maxiplast, empresa lider no se-
tor de embalagens flexiveis, modernizou
seu processo de impressdo. Para isso,
contou com a expertise técnica e estra-
tégica da Clicheria Blumenau.

Enfrentando desafios no tempo de setup
e nas inconsisténcias de cores, a Maxiplast
precisava encontrar um método capaz
de otimizar seus processos de produ-
¢ao e garantir melhorias na qualidade e
na performance. Apds a busca por uma
consultoria adequada e comprometida,

a empresa encontrou na Clicheria Blume-
nau as qualificagdes que desejava para tri-
Ihar o melhor caminho a ser seguido.

Apds intensos testes, adaptacdes e capa-
Citacao, a solucao veio com a introducao
de novos clichés personalizados, o apri-
moramento da gestao de cores e a im-
plementacdo de ajustes especificos que
elevaram a qualidade impressa. Como
resultado, a empresa registrou uma re-
ducao de 50% nas perdas, 20% no tem-
po de setup, 70% no tempo de ajuste de
tonalidade e uma economia de 26% no
consumo de tintas.

Além das melhorias técnicas, a parceria
com a Clicheria Blumenau também pro-
porcionou melhora no desempenho,
através da capacitacao direcionada para
a equipe da Maxiplast.

Com o sucesso nos resultados alcanca-
dos, a Clicheria Blumenau elaborou um
material contendo os principais detalhes
da jornada de planejamento e implanta-
cdo. Para ter acesso ao conteldo, basta
acessar o link bit.ly/case-maxiplast (ou
pelo QR Code abaixo) para se cadastrar e
receber o material por e-mail. A

maxiplast.com.br
clicheriablumenau.com.br

Kromia
Label Press
marca
presenca na
Labelexpo
de Chicago

A Kromia Label Press esteve pre-
sente na Labelexpo de Chicago
apresentando a INFINITY Master
350 com 8 cores e verniz UV.

Com sua tecnologia de impres-
sao UV de alta velocidade e qua-
lidade, o equipamento é capaz
de produzir etiquetas de alta
qualidade em grandes quantida-
des, reduzindo os custos e au-
mentando a eficiéncia. A
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ARMOR-IIMAK participa do evento Brasil em
Codigo da GS1 e apresenta solucdo de transferéncia
térmica para cédigos dindmicos em 2D

ARRNAOR- AN W vler
paraiTn i e ol

[ frras 20 51

A ARMOR-IIMAK teve uma participacao
de destaque durante o evento “Brasil em
Codigo”, realizado pela GS1 no dia 8 de
agosto.

Além de patrocinadora, a empresa
apresentou sua tecnologia de transfe-
réncia térmica, ja apta para a mudanca
do cédigo de barras linear para os codi-
gos dinamicos de 2D. Além disso, tam-
bém destacou seu trabalho para dar
suporte, ao lado da GS1, nesse momen-
to de transicao da industria mundial e
brasileira (dos cédigos de barras linea-
res para a versao 2D), cuja previsao de
término é o ano de 2027.

Dessa forma, a ARMOR-IIMAK segue em
seu proposito de oferecer o que hé de
mais avan¢ado em tecnologia para o setor
no presente e, também, no futuro, indo ao
encontro da ténica da proposta do even-
to, que foi a de apresentar as mudancas e
oportunidades do mercado atual, e sua
movimentagao com vistas ao futuro.

Mudancga

Historicamente, o cédigo de barras linear
(1D) tem sido a norma para a identifica-
cao de produtos, mas com o aumento
crescente da necessidade por mais infor-
macoes, da complexidade do comércio
global e das operagdes logisticas, surgiu
a necessidade de uma solugao mais ro-
busta.

Porém, hoje, nota-se uma intensa transi-
Gao para os cédigos de barras 2D, como

0s QR Codes e Data Matrix, o que repre-
senta uma grande mudanca na forma
como os dados sdo codificados e lidos.
Diferentemente dos cédigos lineares,
que sao limitados em capacidade e esta-
ticos, os cédigos 2D oferecem:

Maior Capacidade de Dados: Os
codigos de barras 2D podem arma-
zenar muito mais informacées do
que os codigos lineares, possibili-
tando a inclusao de dados adicio-
nais e detalhados sobre o produto
(como data de fabricacao, validade,
lote entre outras).

Leitura em Angulos Diferentes:
Com a capacidade de ser lido a par-
tir de qualquer angulo, os cédigos
2D melhoram a eficiéncia e a preci-
sdo nas operacdes de leitura.

Resiliéncia e Durabilidade: Co-
digos 2D sao menos suscetiveis a
danos e deterioragao, garantindo
uma maior longevidade e confia-
bilidade na cadeia de suprimentos.

A adocao de cédigos de barras 2D traz
varios beneficios significativos para as
empresas, como possibilidade de aces-
sar informagdes mais ricas e detalhadas,
capacidade de armazenar e acessar uma
quantidade maior de dados, melhoria na
gestao e rastreamento de produtos, me-
lhoria na eficiéncia operacional, reduzin-
do o tempo de processamento e melho-
ria na eficiéncia da cadeia de suprimentos,

mais flexibilidade e integracéo com siste-
mas modernos de rastreamento e gestao
de inventario, adaptando-se as necessida-
des especificas de diversos setores, e, por
fim, mais assertividade com reducdo de
erros e, por conseguinte, de custos, uma
vez que a durabilidade e a capacidade
de leitura em multiplos angulos minimi-
zam erros e custos associados as falhas na
identificacdo de produtos.

‘A ARMOR-IIMAK é reconhecida global-
mente por suas solucdes avancadas de
impressao e etiquetagem, e estd na
vanguarda de uma revolug¢ao no siste-
ma de cédigos de barras GS1. A empre-
sa esta liderando a transicao crucial do
tradicional cédigo de barras linear e es-
tatico para cédigos dinamicos de duas
dimensdes, oferecendo uma nova era
de preciséo e flexibilidade no rastrea-
mento e gerenciamento de produtos’,
destaca Marcelo Cotrim, gerente de
Marketing e Customer Success da AR-
MOR-IIMAK Brasil. A

A
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A sua fonte
de informacgoes
do segmento label!

www.abiea.org.br
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D&A Print Solutions investe em
solucao de corte digital Vorey VD 3350

Alexandre Franco e Alexandre Costa, diretores da D&A Print Solutions

Fundada em 2002, a D&A Print Solutions
vem, ano a ano, expandindo sua atuagao
no mercado, o que inclui, mais recente-
mente, uma nova sede na Freguesia do
O, em Séo Paulo, e um forte investimento
no segmento de rétulos e etiquetas com a
criagdo da divisdo D&A Rétulos e Etiquetas.

E justamente nesse contexto que acon-
teceu um dos aportes mais recentes no
portfélio de equipamentos de produgao
da empresa: a chegada da solugao de
corte digital de rétulos para baixas tira-
gens Vorey VD 3350, comercializada no
Brasil pela VinilSul.

A configuragdo do equipamento insta-
lado na D&A Print Solutions conta com
12 cabecotes de corte inteligentes para

atender a demanda do crescente volu-
me de rotulos impressos em pequenas
quantidades ou o aumento de SKUs na
flexografia analdgica — o que torna o di-
gital uma solugao mais vidvel e lucrativa.

"Buscando um mercado de impressdo
digital, nos deparamos com um nicho
crescente de pequenas e médias tira-
gens, onde tinhamos equipamentos de
impressao que se encaixavam no mes-
Mo, Mas, COM isso, gerdvamos um garga-
lo em acabamento. A Vorey VD 3350 veio
de encontro a essa nossa necessidade”’,
pontua Ederson Ferreira de Souza, ge-
rente industrial da D&A Print Solutions.

Além disso, a Vorey VD 3350 permite tra-
balhar com elevado grau de automagao

e redugdo no numero de facas utilizadas,
com menor consumo e desperdicio de
matéria-prima devido ao rapido e fa-
cil setup, e possui operacdo intuitiva e
simplificada, reduzindo a necessidade
de uma longa curva de aprendizado ou
mé&o de obra especializada.

“Nos chamou a atencdo a grande versati-
lidade do equipamento, aliado a sua faci-
lidade de operagao e baixo custo opera-
cional, sendo esses grandes diferenciais
pela escolha do mesmo’, diz Ederson.
“Com a chegada da Vorey VD 3350, dimi-
nuimos nosso tempo de producao, uma
vez que na&o mais precisamos aguardar
desenvolvimento de faca, fatores exter-
NOS para operagao. 1sso nos tem permi-
tido buscar novos clientes e mercados.
Sua preciséo de corte, constancia e fino
acabamento, nos garante qualidade do
inicio ao fim dos trabalhos.”

O gerente industrial também destaca a
versatilidade do sistema de corte digital
da Vorey.

“Seus recursos técnicos e operacionais
nos permitem, numa mesma bobina,
conciliar varios trabalhos, com cortes di-
ferentes tendo feito isso através de um
Unico setup’, destaca. “Estdvamos em
busca de um equipamento como esse,
que trouxesse essa versatilidade. Tinha-
mos visto varios modelos e marcas, mas
que ndo contavam com suporte de
atendimento local. O suporte local, seja
ele comercial ou técnico, prestado pelo
pessoal da VinilSul e pelo Sr. Marcelo
Fontes, gerente da Divisdo VS Labels da
empresa, foi algo que nos trouxe segu-
ranca para fazer a compra do equipa-
mento.” A

“Seus recursos técnicos e operacionais nos permitem, numa mesma bobina, conciliar
varios trabalhos, com cortes diferentes tendo feito isso através de um Unico setup.”

Ederson Ferreira de Souza, gerente industrial da D& A Print Solutions
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O PEAD na revolucdo das Etiquetas e Rotulos:
Sustentabilidade e inovagao
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Em um mundo cada vez mais exigente,
a escolha do material certo para rétulos
e etiquetas é fundamental para garantir
a durabilidade e a eficiéncia da comuni-
cacao de um produto. O PEAD (Polietile-
no de Alta Densidade) tem se destacado
como um dos materiais mais utilizados
nesse segmento, oferecendo uma série
de vantagens que o tornam a Op¢ao
ideal para diversas aplicacoes.
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Mas, o que é o PEAD?

O Polietileno de Alta Densidade (PEAD)
é um polimero termoplastico produzi-
do a partir da polimerizacao do etileno.
Conhecido por sua estrutura molecular
densa e rigida, o PEAD é caracterizado
por sua resisténcia a impactos, produtos
quimicos e condicoes adversas, além de
possuir uma excelente resisténcia ao
desgaste.

Por que escolher o PEAD

para rétulos e etiquetas?
Resisténcia: Destacar a alta resisténcia do
PEAD a produtos quimicos, umidade, abra-
sao e temperaturas extremas, tornando-o
ideal para produtos que exigem condigoes
de armazenamento e uso diversas.

Durabilidade: Enfatizar a longa vida util
dos rétulos de PEAD, que mantém a legi-
bilidade e a qualidade da impressao por
mais tempo.

Versatilidade: Apresentar as diversas
possibilidades de aplicacao dos rotulos
de PEAD, desde produtos alimenticios
até produtos industriais, destacando a
personalizacdo e a variedade de acaba-
mentos disponiveis.

Sustentabilidade: Abordar a questdo da
reciclagem do PEAD e as iniciativas da in-
dustria para promover a economia circular.

Processos de impressao
Flexografia

A flexografia é um método de impres-
sdo baseado em placas flexiveis e tintas

A Vitoria Régia desenvolveu junto a seus fornecedores duas formulagdes de
material Nylon Taffeta de altissima qualidade:

Vitoria Régia Nylon

VNT 05
Fita Eco 100% Nylon branca e lavdvel. Certificada CE. Indicada para impress@o por termo
transferéncia, flexografia, letter press, silkscreen, off-set rotativa. Indicado para impressédo em
ambos os lados.

VNT 09

Fita Premium 100% Nylon branca e lavivel com alta resisténcia a rasgo e pouca geragdo de po.
Certificada CE. Indicada para impresséo por termo transferéncia, flexografia, letter press,
silkscreen, off-set rotativa. Indicado para impressido em ambos os lados.

Fone: (11) 5581-9986 www.vitoriaribbon.com.br

T s Regar
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liquidas que secam rapidamente. E um
dos processos mais comuns para impri-
mir em materiais plasticos, como o PEAD.

Térmica

O PEAD é um filme que aceita muito
bem as impressdes térmicas com ribbon
cera, resina e mistos, indispensavel para
os dados varidveis exigidos nos produtos
onde se utiliza. Algumas de suas aplica-
¢oes envolvem:

- Setor alimenticio: Rétulos para em-
balagens de alimentos congelados,
refrigerados e produtos de limpeza.

- Setor industrial: Etiquetas para
identificacdo de pecas, equipa-
mentos e produtos quimicos.

- Setor automotivo: Rétulos para
componentes automotivos e pegas
de reposicao.

«  Outros setores: Rotulos para pro-
dutos farmacéuticos, cosmeéticos,
eletronicos, colchoes etc.

Tendéncias e Inovagoes

A adocédo do PEAD na fabricacao de ro-
tulos e etiquetas também esta alinhada
com as tendéncias atuais do mercado,
que incluem a demanda por solucdes
de embalagens mais ecoldgicas e a
busca por materiais com menor impac-
to ambiental. Os fabricantes estdo cada
vez mais investindo em tecnologias que
aprimoram a eficiéncia do PEAD, como
aditivos que melhoram a sua perfor-
mance e processos de producdo mais
sustentaveis.

O PEAD se consolidou como um ma-
terial indispensavel na fabricacdo de
rotulos e etiquetas, oferecendo uma
combinacao imbativel de resisténcia,
durabilidade e versatilidade. Ao esco-
lher rétulos de PEAD, as empresas ga-
rantem a protecdo de seus produtos, a
comunicacgao eficaz com os consumi-
dores e a contribuicdo para um futuro
mais sustentavel.

A W do Brasil se destaca no merca-
do nacional como uma referéncia na

MODELO EFOV

N4

TS
MAXCESS

BETTER, FASTER, SMARTER

VIDEO SCAN VEO 700

* Resolugao da Camera - 12MP

« Campo de visdo/detecgao - 200 x 120mm
* Aplicagé@o do Zoom - 30x

+ Max. Velocidade de linha - 600m/min

':ROTOMETRICS

MAXCESS

importacao, distribuicdo, processamen-
to e venda de filmes, papéis e consumi-
veis para embalagens e impressao de
rétulos. Com um portfélio que abrange
desde filmes de PEAD, PEBD e MDO, re-
presentados pela VALGROUP, até a exclu-
sividade da POLYART — ARJOBEX, a em-
presa ndo sé atende a uma vasta gama
de necessidades, mas também se adapta
as tendéncias emergentes da industria.
Nos ultimos anos, a W do Brasil tem
se empenhado em promover solugdes
sustentaveis, refletindo uma crescente
preocupacao com o meio ambiente.
Esta dedicacdo ndo apenas reforca o
compromisso da empresa com préaticas
ecoldgicas, mas também atende a de-
manda por produtos que minimizem o
impacto ambiental.

Com uma trajetéria marcada por inova-
Gao e parcerias estratégicas, a W do Brasil
continua a se posicionar como um par-
ceiro confidvel, comprometido em ofere-
cer solucdes que aceleram a cadeia pro-
dutiva e contribuem para um futuro
mais sustentavel. A

VISION
SYSTEMS

Dentro do portfélio de solugdes que o Grupo MAXCESS

possui para atender seus clientes de bobina a bobina,
temos a linha de produtos Vision Systems. Trata-se de
sistemas para inspeg¢ao e monitoramento de impressao
para bandas estreitas, médias e largas.

VIDEO SCAN VEO 700

MODELO SFOV

* Resolugédo da Camera - 10MP

« Campo de visao/detecgéo - 100 x 75mm
« Aplicagdo do Zoom - 10x

« Max. Velocidade de linha - 600m/min

www.maxcessintl.com @+55 11 2623-1500 & brasil.sales@maxcessintl.com

@ @ =D WEBEX QMPONEX
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Ja se perguntou como quem esta
no topo se mantém por 1a?

E mesmo correndo muito
voceé ainda nao os alcangou?

As melhores empresas do mercado ja
entendem a importancia de ter uma
boa performance na gestao do seu
negocio e informacoes confiaveis
para identificar e corrigir
rapidamente os problemas.

Faca como seus principais concorrentes,
utilize o Sistema IQuattro vocé também!

Todas as
desenvolvidos a partir da nossa

experiéncia de gestao industrial.

N6s conhecemos seus processos —i—=

e sabemos quais sao as
necessidades do seu dia a dia.

Sistema muito intuitivo - Rotina pratica e rapida - Todas as operacoes integradas

Presente

Anos de Usuarios S
experiéncia impactados Estados

L] iQuattro

SISTEMAS



http://iquattro.com.br

MAIS ESTR
MAIS EQUI
MAIS ESTO
MAIS EFICI

EVOLUCAO CONSTANTE
COM A RS AUTOADESIVOS

Comprometimento e responsabilidade
sao dois valores fundamentais para a RS.

Com base nesses dois pilares, podemos
evoluir constantemente no mercado de
autoadesivos, oferecendo

produtos realmente competitivos €,
mais do que isso, demonstrando

todo o0 nosso empenho em

melhorar a cada dia.

A RS evoluiu e continuara
evoluindo diariamente.

LINHA

DIVERSIFICADA:
« BOPP Adesivos
« Couché » Blockout
« Térmico * Acrilico

* Transtérmico + Hotmelt
* Tag de Couché * Deep Freeze
« Tag PEAD * Removivel

VERSATILIDADE _
DE APLICAGAO:

Opcoes com cola: Acrilico e Hotmelt.

Saiba mais, acesse:
rsautoadesivos.com.br

AUTOADESIVOS


http://www.rsautoadesivos.com.br

